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Indicaciones de seguridad

El aparato ha sido construido siguiendo el nivel mas actual de la técnica y conforme a las normas técnicas de
seguridad reconocidas.

Pero, no obstante, puede dar origen a situaciones de peligro para la integridad fisica y la vida del usuario o de
terceros si no se observan las pautas siguientes:

1.

2

Todos los usuarios deben familiarizarse con estas indicaciones y el manual de instrucciones antes de la puesta
en funcionamiento.

Este aparato solo se puede utilizar si esta en perfecto estado técnico. Especialmente las averias que
menoscaben la seguridad se deben solucionar sin demora.

Al aparato solo se le dara el uso previsto descrito en el manual de instrucciones. El manual de instrucciones debe
tenerse siempre en un lugar accesible en el lugar de empleo.

Compruebe antes de conectar el aparato que la tensién de alimentacion indicada en la placa de caracteristicas
coincida con la tension de red local. Si no hubiera correspondencia, no se debe en ninglin caso conectar el aparato.
El altimetro Unicamente esta permitido conectarlo a una caja de enchufe Schuko con toma de tierra reglamentaria. Si
se emplea algun cable de prolongacién, debe ser un modelo conforme a la normativa alemana VDE.

Todas las modificaciones e intervenciones en el aparato requieren siempre la autorizacion expresay por escrito de
Mahr GmbH y deberan ser ejecutadas por personal especializado. La apertura ilicita del aparato o las
intervenciones no autorizadas tienen como consecuencia la pérdida de la garantia del producto y la exoneracién de
responsabilidad del fabricante. Antes de abrir el aparato, hay que asegurarse sin lugar a dudas de que no esté
bajo tensién, por ejemplo desenchufandolo de la toma de corriente.

Antes de limpiar el aparato hay que desenchufarlo de la alimentacion de red. No permita nunca que penetre ningun
liquido en el interior del aparato. No emplee ningun producto limpiador con propiedades disolventes de plasticos.

Si hay que sustituir un fusible del aparato, se utilizara inicamente un fusible del mismo tipo y del mismo amperaje
y caracteristicas que se indiquen en el manual de instrucciones.

Las directrices internas de la empresa y las normas de prevencion de accidentes de la mutua profesional se deben
observar estrictamente. Dirijase con respecto a este punto al delegado de seguridad correspondiente de su
empresa.

10. No esta permitido hacer funcionar el aparato en un recinto que contenga gases explosivos, porque si no una

chispa eléctrica podria causar una explosion.

11. No desplace el altimetro con demasiado impulso hasta el borde la placa métrica, en caso contrario el cojin de aire

no tendria tiempo de desinflarse en el borde para frenar el altimetro. Podria entonces caerse y causar lesiones al
usuario.

12. No cortocircuitar nunca el acumulador. jHay peligro de incendio y de explosién!

El altimetro se debe transportar siempre en su embalaje original. En caso contrario se anularia
la garantia.

Nota sobre restricciones a la utilizacidon de determinadas sustancias peligrosas en aparatos
eléctricos y electronicos:

Los altimetros eléctricos comercializados por Mahr después del 23 de marzo de 2006, se nos pueden
enviar de vuelta para que puedan ser desechados de forma respetuosa con el medioambiente.

Se aplican las directivas europeas 2002/95/CE sobre restricciones a la utilizacién de determinadas
sustancias peligrosas en aparatos eléctricos y electronicos y 2002/96/CE RAEE sobre residuos de
aparatos eléctricos y electrénicos.
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Volumen de entrega y montaje

1.

Volumen de entrega

1.1
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Desembalaje

1.2
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1.3 Denominaciones y descripcidon del aparato

1.3.1

N —

ONO O~ W

Altimetro

Tornillo de inmovilizacién de transporte
Alojamiento para el soporte del elemento de
medicion

Soporte del elemento de medicion

Elemento de medicién

Puntos de anclaje

Indicacion de carga LED

Asa de posicionamiento

Pantalla

10
11
12
13
14
15
16
17

14—

Teclado

Asidero

Asa de transporte

Tecla para cojinete neumatico

Conexion para la fuente de alimentacion
Conexién/desconexion

Compartimento para el acumulador
Interfaz de la salida de datos

Fuente de alimentacién

15

— O ] Euro us
b
55| lo o

16 17
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1.3.2 Teclado

Funciones de medicion

1.3.3 Pantalla (display)

Funciones de calibracién y funciones
de ajuste

Zona de display

Teclas de funcion variable

Funciones de borrar y aceptar

Caélculo de caracteristica

Numero de caracteristica

T~

Simbolo de
caracteristica

Seleccion de
caracteristicas (cursor) ~—

Hora o indicacién de
temperatura

Fecha — |

Teclas de funcidn variable

/2y1

Resultado de medicion
/ actual

Resultados de medicion

|~ almacenados

Indicacion de carga
del acumulador

[ Unidadenmmo
pulgadas
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1.3.4

1.3.4.1

|

Descripcion de los simbolos

Simbolos del teclado

Tecla de aceptar

Transmision de datos

Ajustes del menu

Palpacion desde abajo

Medicion de un taladro

Otras funciones de medicion

Simbolos teclas de funcion

1 Borrar valor medido

Borrar ultimo valor medido

Calculo de distancia

Establecer punto cero relativo

Tecla de pausa

Medicién del puente

Medicion de un eje

TQ

kef| [ | [¥=1] ]

aY
X
o}
O o

bod [ [ (] (1) [ g2

Borrar / volver atras / cursor

Callibracion del palpador

Punto cero de la placa métrica

Palpacion desde arriba

Medir la ranura

Programa de medicioén

Borrar todos los valores medidos

Introduccién de preajuste (medida
prefijada)

Célculo de simetria

Absoluto (cambiar a punto cero de la
placa métrica)

Continuar

Palpacion del puente de arriba

Palpacion del eje desde arriba
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[ (2] ) B9 (®) [ €] b

33
5 3

= | oY || () (L2

Funcién max.-min.

Taladro abajo

Eje abajo

Cancelar

Calibracion ranura

Repetir / continuar

Senal acustica

Velocidad de palpacion

Parametro de palpacion

Cambio entre mm y pulgadas

Configuracion de fabrica

Servicio / Servicio técnico

On/Off cabecera de protocolo

Seleccion diametro / coordenadas

Transmision manual de datos

0> 2] @

e
i

IC

o
o
o

| () 1] |

O
W
4

FLME =)

Taladro centro / indicacién de posicion

Taladro arriba

Eje arriba

Palpador cénico

Calibracion puente

Parar / aceptar

Modificar resolucion

Tiempo antirrebote

Hora / fecha

Ocultar / mostrar lista de resultados

Instalar nueva actualizacion

Registro

On/Off indicacion nimero de

caracteristica

Volver atras / Intro

Transmision automatica de datos
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Indicacién de temperatura

Coeficiente de temperatura de pieza de

trabajo
E Lista de caracteristicas actualizada
— periédicamente

Envio de la lista de valores medidos

Si/No

=17 T=)
e Seleccioén de las funciones l =
....... @ =
<4 || —> T [ l Cursor Teclas YES|INO
REC Alojamiento del programa REC

L O
FROE " PROG

Inicio de programa
> I

it} 1] o |

Guardar el programa

Pausa del programa

Activacién de la compensacion de

temperatura

Selecciodn de la lista de caracteristicas

Lista de caracteristicas fija

En funcidn de la situacion de medicion cambian los

Teclas de
funcion
variable

simbolos debajo de las teclas de funcién variable. Al
pulsar las teclas se activan funciones o se accede a un
nivel secundario.

Los distintos significados se describen en el manual de

instrucciones.

1.3.4.3 Simbolos de la indicacion de pantalla

= Palpacion hacia abajo

== Simetria

.&. Indicacién de posicion

& Taladro arriba

x Eje arriba

== Valor max. palpacion inferior
-z Valor min. palpacién superior

-7 Min Max

= Palpacion hacia arriba

+ i Distancia

iz Didmetro

= Taladro abajo

g Eje abajo

== Valor max. palpacion superior
~ = Valor min. palpacion inferior

« Transmision de datos

u— Espacio ranura
++ Espacia puente
a0 1aladro

-4- Coordenadas

+o+ Eje

m Compensacion de temperatura activa
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2. Puesta en funcionamiento / primeros pasos

Descripcion / proceso Simbolos / imagenes

2.1 Conexion

—  Conectar el aparato pulsando el interruptor principal de detras
(1) = conectado

—  Seinicia el proceso de inicializacion (boot)

—  Eldispositivo metroldgico efectia automaticamente un
desplazamiento a un punto de referencia (altura del punto de
referencia aprox. 50 mm), para luego definir el punto cero enla
placa métrica.

Nota: Aceptacion del punto cero con 2 sefiales acusticas.

Después del desplazamiento al punto de referencia, el punto cero de la
placa métrica se puede establecer donde se desee.
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Descripcion / proceso

Simbolos /imagenes

2.2 Calibracion del palpador

a) Pulsarlatecla,Calibracion del palpador®

b) Pulsarlatecla de funcion ,Calibracion en ranura®
El palpador se desplaza automaticamente al centro de la ranura del
bloque de ajuste.

c) Mover el bloque de ajuste hasta que el palpador de medicién se
encuentre en la ranura. El aparato mide la ranura automaticamente
dos veces.

d) Se muestra la constante obtenida del palpador.

Nota:

La constante obtenida del palpador es siempre menor que el didmetro
real del elemento de palpacion (flexidon del palpador, véase

capitulo 3.1)

2.3 Desplazamiento del aparato de medicion

Al pulsar la tecla para el cojinete neumatico, debajo del aparato se
forma un cojin de aire de aprox. 9 ym de altura. De esta forma, el
usuario puede desplazar el aparato con comodidad y sin sacudidas de
la placa métrica y llevarlo a la posicién deseada.

Después de soltar la tecla se reduce el colchon neumatico a cero

y el aparato de medicion esta de nuevo estable sobre la placa.

Nota:
La bomba de aire no puede utilizarse en funcionamiento continuo. Es
una bomba de corta duracion.

a) 3

b) N

d)

s 2.996
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Descripcion / proceso

Simbolos / imagenes

24 Primeras mediciones

2.4.1 Palpacion de nivel plano desde arriba

—  Posicionar el palpador de medicion.

— Alaccionar la tecla ,Palpacion desde arriba“ se inicia el proceso de
medicion.

En la pantalla aparece el valor medido.

2.4.2 Medicion de un taladro

—  Posicionar el palpador de medicion (centrado en la parte externa).

—  Alaccionar la tecla ,Medicién de un taladro” se inicia el proceso
de medicion.

—  Elpalpador de medicién se desplaza automaticamente hacia
arriba y procede a la palpacion.
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Descripcion / proceso Simbolos / imagenes

—  Desplazar ahora la pieza de trabajo en paralelo a la superficie de
contacto, para determinar el punto de inversidén o el maximo.

—  Laaceptacion del punto de inversién se confirma mediante una
sefal acustica.

—  El palpador de medicion se desplaza automaticamente hacia
abajo y procede a la palpacion.

—  Desplazar ahora la pieza de trabajo en paralelo a la superficie de
contacto, para determinar el punto de inversién o el minimo.

—  Laaceptacion del punto de inversién se confirma mediante una
sefal acustica y el resultado (punto central y diametro) se
muestra en la pantalla.

2.5 Desconexion

—  Desconectar el aparato pulsando el interruptor principal de detras
(0) = desconectado
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3. Manejo y medicion
3.1 Calibracion del palpador

Cada calibracion se ejecuta automaticamente 2 veces.

Cuando calibra, el palpador se desplaza automaticamente a una altura
predefinido del bloque de ajuste (92 mm).

Nota:

La constante del palpador estd influida por los factores siguientes:
— Ladeformacion elastica del soporte y del palpador de medicion
—  Elerrorde reversibilidad del sistema de medicion

—  Eldiametro del palpador

Atencion:

La constante del palpador se debe determinar de nuevo cuando se
cambie este.

Descripcion/ proceso

i

Posibilidades:

N

@O= ? o=
Ranura Puente
12,7 mm 6,35 mm

Simbolos / imagenes

Palpador
cénico

3.1.1 Calibracidn del palpador con ranura

— Pulsar la tecla ,Calibracion de palpador”

— Pulsarlatecla Calibracion ranura®.
El palpador se desplaza automaticamente al centro de la ranura
del bloque de ajuste.

— Cada calibracién se ejecuta automaticamente 2 veces.

— Sefial acustica en cada palpacién (se muestra la pantalla durante
la calibracion del valor actual).

— Tras realizar la palpacion, se muestra la constante obtenida por el
palpador.

Informacion:
El diametro obtenido es, en general, menor que el diametro real, ya
que debe tenerse el cuenta la flexion del palpador.
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Descripcion / proceso

Simbolos / imagenes

3.1.2 Calibracion del palpador con puente

La funcion de calibracién del palpador con puente se selecciona
especialmente para palpador de disco

— Pulsarlatecla ,Calibracion de palpador”.

—  Colocar el palpador debajo del puente.

— Pulsarlatecla,Calibracion puente®.

— Tienelugar la palpacion.

—  Elpalpador se desplaza automaticamente hacia arriba.
—  Colocar el puente debajo del palpador.

— Tienelugar la palpacion.

Nota: El proceso se repite automaticamente.

—  Elpalpador se desplaza automaticamente hacia abajo.

—  Colocar el palpador por segunda vez debajo del puente.
— Tienelugar la palpacion.

— Elpalpador se desplaza automaticamente por segunda vez
encima del puente.

—  Colocar el puente por segunda vez debajo del palpador.

— Tienelugar la palpacion.

Sefal acustica en cada palpacién

Tras realizar la palpacién, se muestra la constante obtenida por el
palpador.
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Descripcion/ proceso

Simbolos / imagenes

3.1.3 Calibracion del palpador cénico

—  Pulsarlatecla,Calibracién de palpador”.

—  Pulsar latecla ,Calibracién palpador cénico”

— Introducir el diametro conico mediante las teclas de cursory los
numeros del teclado (por ejemplo 30 mm). Accionar con la tecla de
~Aceptar

— Pulsar la tecla ,Punto cero®y la tecla de funcién ,Punto cero® para
establecer un punto cero en la placa métrica

— El palpador se desplaza automaticamente a la placa de medicion y
establece el punto cero

Nota:

En la medicion con el palpador cénico se tiene en cuenta
automaticamente el radio. Proceso de medicidn del palpador cénico,
véase capitulo 3.4.4.6

314 Desviaciones en la calibracion

En los elementos de medicion con una flexion acentuada (palpadores
muy largos o muy finos) se pueden producir desviaciones entre los dos
procesos de calibracion.

Se visualizan las siguientes teclas de funcion:

Efectuar una nueva calibracién, entonces se calcula el promedio entre
la constante del palpador determinada anteriormente y la nueva
constante medida ahora.

Aceptar la desviacion y adoptar el valor.
La constante del palpador con desviacion se muestra en el campo de
estado

Cancelacion de la medicion. Se mantiene la constante del palpador.

Wie
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3.2 Puntos cero
6
—  Puntocerobadsicode laplaca métrica ............ccooeeeiciiiiiiiiiiiieeeeeeeeeee e, E
—  Ajuste preestablecido del offset de punto cero .................
Descripcion/ proceso Simbolos / imagenes
3.2.1 Punto cero basico de la placa métrica

Pulsar la tecla ,Punto cero” del teclado.

— Pulsar la tecla de funcidon ,Punto cero de la placa métrica“.

El palpador se desplaza automaticamente a la placa de medicion
y establece el punto cero.

Indicador estandar con indicador de digitos 0,000

3.2.2

Se puede establecer el ,Punto cero basico de la placa métrica“ en
cualquier posicidon que se desee segun el desplazamiento a un
punto de referencia.

Introduccion del PREAJUSTE

Un preajuste solo se puede definir en una caracteristica ya
determinada.

Pulsar la tecla ,,Punto cero” del teclado.

Pulsar la tecla de funcién ,Entrada PREAJUSTE"

Con las teclas de cursor, seleccionar las caracteristicas a las que
debe referirse el preajuste, por ejemplo 2

Pulsar de nuevo la tecla de funcion ,Entrada PREAJUSTE*

Introducir el valor preajustado mediante las teclas de cursory
numéricas del teclado.

El valor preajustado de 300 mm se refiere en el ejemplo a la
medida 227,015 (caracteristica 2).
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3.23

Ampliacion del margen de medida

Establecer el punto cero en la placa métrica.

Emplear un bloque patrén o una pieza de trabajo definida fija que
sea mayor de 180 mm.

Palpacién en un bloque patrén o una pieza de trabajo, por ejemplo
medida 226,467

Abrir el tornillo de apriete y girar el soporte del palpador 180°. A
continuacién apretar de nuevo el tornillo.

La nueva palpacion se efectua hasta el bloque patrén o la pieza
de trabajo.

Presionar la tecla ,Punto cero“y la tecla ,Preajuste®

Seleccionar la caracteristica con las teclas cursor y pulsar la
tecla ,Preajuste”

Introducir el valor de preajuste (por ejemplo 226,467) con las
teclas de cursor y del teclado y confirmar con la tecla de aceptar.

Véase la caracteristica 2 Antes 53,462 mm, después 226,467 mm

6
g oo [
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3.3 Funciones basicas de medicion
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Simbolos / imagenes

3.3.1 Palpacion desde arriba
- Pulsar la tecla ,Palpacion desde arriba“ del teclado.
Se inicia el proceso de medicion.
El resultado se muestra como un valor mayor y con un simbolo en la
lista de caracteristicas. Sefial acustica en la aceptacion del valor

medido.

Durante la medicion sélo esta disponible la tecla de funcién ,Cancelar.”

3.3.2 Palpacion desde abajo
- Pulsar la tecla ,Palpacién desde abajo“ del teclado.
Se inicia el proceso de medicion.
El resultado se muestra como un valor mayor y con un simbolo en la
lista de caracteristicas. Sefal acustica en la aceptacion del valor

medido.

Durante la medicion sélo esta disponible la tecla de funcién ,Cancelar.”

3.3.3 Medir laranura
Colocar el palpador de medicion en la zona superior de la ranura.

— Al accionar la tecla ,Medicion de ranura“ del teclado, se inicia el
proceso de medicion.

—  Elpalpador de medicion se desplaza automaticamente hacia
arriba y automaticamente hacia abajo

—  Durante la medicién esta disponible la tecla de funcién ,Cancelar.”

—  Elresultado se muestra en la pantalla (ancho de la ranura y centro
delaranura).
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3.3.4

Medicién de un taladro
Posicionar el palpador de medicién centrado en la parte externa.

Al accionar la tecla ,Medicion de taladro” del teclado, se inicia el
proceso de medicion.

El palpador de medicion se desplaza hacia arriba y procede a la
palpacion

El palpador de medicion se desplaza hacia arriba y procede a la
palpacién, mover la pieza de trabajo en paralelo a la superficie de
contacto para determinar el punto de inversion (maximo), sefal
acustica al aceptar.

El palpador de medicidn se desplaza hacia abajo y procede a la
palpacion

Mover la pieza de trabajo en paralelo a la superficie de contacto
para determinar el punto de inversién (minimo), sefal acustica al
aceptar.

El resultado (punto central y didmetro) se muestra en la pantalla.

Consejo

En el caso de taladros grandes o si hubiera obstaculos, se puede
interrumpir el proceso de medicién con la tecla de pausa. Se inicia de
nuevo con la tecla de continuar.

Véase también el capitulo 2 - Primeras mediciones

Continuar

Pausa

=
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3.4 Teclas de funcion

Hay cuatro teclas de funcidn variable disponibles.
Tres de ellas estan asignadas para los calculos o bien para establecer el
punto cero relativo.

La cuarta tecla se puede asignar de forma variable con funciones de
medicién del menu FCT.

Simbolos

CAlcUlo de dISTANCIA .....eeeeieeeee e

Célculode SImetria ........eeeeeeeeeeeeeeee e

- [Rd0 T a) (o X oT=T (o N =) F= L {1 Z0 T

(=)
o
()

- Otras funciones de medicion FCT

Descripcion/ proceso Simbolos / imagenes

3.4.1 Calculo de distancia

Se calcula la diferencia entre los dos ultimos resultados de medicion
almacenados y se muestran en la pantalla.

3.4.2 Calculo de simetria

Se calcula la simetria entre los dos ultimos resultados de medicién
almacenados.

En la pantalla se muestra la altura de la bisectriz en relacion al punto
cero.

Mahr GmbH e Digimar 816 CL



E

Descripcion/ proceso

Simbolos / imagenes

3.4.3 Punto cero relativo / absoluto

Con esta funcion se puede determinar un nuevo punto cero relativo a la
placa métrica.

— Al pulsar la tecla de funcién ,Definir el punto cero“ se muestra la
caracteristica medida en ultimo lugar en la pantalla con respecto
al punto cero 01 de la pieza de trabajo. En este caso, la medida es
227,017.

—  Volver a palpar la superficie que mide 227,017.
Todos los resultados de la medicion se sefalan con 01 en la pantalla,

referidos al punto cero relativo.

—  Pulsando la tecla de funcion ,,ABS“ se cambia otra vez el punto
cero a la placa métrica.

La tecla de funcién ,,0,00“ aparece de nuevo. Todas las demas
mediciones haran de nuevo referencia a la placa métrica. El simbolo de
la pantalla 00 aparece sélo una vez en la zona superior de la pantalla.

3.4.4 Teclade funcion FCT
—  Pulsarlatecla,,FCT" del teclado.
Se puede seleccionar otras ocho funciones de medicién con este menu.
Al seleccionar una funcién se establece en la cuarta tecla de funcién del
menu de medicion. Permanece asi hasta que se seleccione una nueva

funcion. De esta forma, las funciones utilizadas a menudo se pueden
activar pulsando una tecla.

]

d+| 3
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D | [k
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3.4.4.1 Funcién MAX-MIN

—  Seleccionar la palpacién de superficie arriba o abajo, se inicia la
medicion.

—  Desplazando la pieza de trabajo, las modificaciones de max., min.

y diferencia se ven activas en la zona superior de la pantalla.

- Con la tecla de ,Pausa“ se detiene la medicién, con la tecla
»continuar” se prosigue.

—  Con la tecla ,Stop“ finaliza la medicién y se muestra la diferencia
entre el valor maximo y el minimo.

Ademas se pueden adoptar como valor de medicion:

M = Max. — valor maximo
M = Min. — valor minimo

—  Salir del menu con la tecla ,,CE".

Pulsar la tecla ,FCT“ del teclado y la tecla de funcion ,Max.-Min.“.

FCT

Pausa

Continuar

Stop

==
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3.4.4.2 Medicion del puente

Colocar el palpador de medicion por debajo del puente

Pulsar la tecla ,FCT“ del teclado y la tecla de funcion ,Medicion
del puente”.

El palpador de medicion se desplaza automaticamente hacia
arriba y procede a la palpacion.

Colocar el palpador de medicion por encima del puente y pulsar la
tecla ,Palpacién del puente de arriba®“.

El palpador de medicion se desplaza automaticamente hacia
abajo y procede a la palpacion.

Se muestra el ancho de puente y la posicion de la bisectriz del
puente.

3.4.4.3 Medicion de un eje

Colocar el palpador de medicion por debajo del eje, centrado en la
parte externa.

Pulsar la tecla ,FCT“ del teclado y la tecla de funcion ,Medicion
del eje”.

El palpador de medicion se desplaza hacia arriba y procede a la
palpacion.

Mover la pieza de trabajo en paralelo a la superficie de contacto

para determinar el punto de inversiéon (minimo), sefal acustica al
aceptar.

Colocar el palpador por encima de la pieza de trabajo, centrado en
la parte externa.

Pulsar la tecla ,,Palpacién de eje por arriba“.

El palpador de medicidn se desplaza hacia abajo y procede a la
palpacion.

Mover la pieza de trabajo en paralelo a la superficie de contacto
para determinar el punto de inversion (maximo), sefal acustica al
aceptar.

El punto central y el didmetro se muestran en la pantalla.

7
luego —
et | yiueg
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3.4.4.4 Palpacion del taladro desde abajo

—  Colocar el palpador centrado en la parte externa. FCT | yluego N\

—  Pulsarlatecla ,FCT“ del teclado y la tecla de funcion de palpacion
»1aladro abajo®.

—  Mover la pieza de trabajo en paralelo a la superficie de contacto
para determinar el punto de inversion (minimo), sefal acustica al
aceptar.

- Se muestra el minimo del taladro.

3.4.4.5 Palpacion del taladro desde arriba

—  Colocar el palpador centrado en la parte externa. FCT | Yluego | /7AN\

—  Pulsarlatecla ,FCT“ del teclado y la tecla de funcion de palpacion
»laladro arriba“.

—  Mover la pieza de trabajo en paralelo a la superficie de contacto
para determinar el punto de inversién (maximo), sefnal acustica al
aceptar.

- Se muestra el maximo del taladro.

3.4.4.6 Centro de taladro/indicacion de posicion

Proceso de medicion con palpador cénico

Centrar el palpador conico en el taladro que hay que medir. FCT | yluego

—  Pulsarlatecla ,FCT“y la tecla de funcién ,Taladro centro®.

Se muestra el centro del taladro.

Nota:
' En caso de cambio de palpador, debe calibrarse de nuevo.
4 Véase capitulo 3.1.3.
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3.4.4.7 Palpacion del eje desde abajo

7
—  Colocar el palpador centrado en la parte externa. FCT | yluego

—  Pulsarlatecla ,FCT“ del teclado y la tecla de funcién ,Palpacion
eje abajo*“.

—  Mover la pieza de trabajo en paralelo a la superficie de contacto
para determinar el punto de inversién (minimo), sefal acustica al
aceptar.

—  Se muestra el minimo del eje.

3.4.4.8 Palpacion del eje desde arriba

—  Colocar el palpador centrado en la parte externa.

—  Pulsarlatecla ,FCT“ del teclado y la tecla de funcién ,Palpacién
eje arriba“.

—  Mover la pieza de trabajo en paralelo a la superficie de contacto
para determinar el punto de inversién (maximo), senal acustica al
aceptar.

—  Se muestra el maximo del eje.
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4 Borrar, guardar e imprimir los valores medidos

4.1 Borrar
Simbolos
. | X |
- Borrartodas las caracteristiCas..........cceveieiiiiiiceieeccee e ».a
X |
- Solo se borra la ultima caracteristica. .............c.ccccueeee. —
| X |
- Borrar caracteristica individual .................coooe oo E
Descripcion/ proceso Simbolos / imagenes
4.1.1 Borrar caracteristica CE
—  Pulsarlatecla,,CE* +—
—  Pulsarlatecla ,Borrar todas las caracteristicas®. ».a
La lista de caracteristicas se borra completamente. :;:
— Pulsarlatecla ,Borrar la ultima caracteristica“. Sélo se borra la —
ultima caracteristica. (sélo en el modo de medicion - lista de —
valores de medicién actualizada periédicamente) »a
4.1.2 Borrar caracteristica individual CE
<+
—  Colocar el cursor con ambas teclas de flecha en la caracteristica —| [y
individual. [ X | ».a
— (‘\>a
- Pulsar la tecla ,Borrar el valor de medicion 1.
Sélo se borra la caracteristica individual seleccionada.
(s6lo en el modo de medicion - lista fija de valores de medicion)
—  Salir del menu de borrar con la tecla ,Aceptar”.
Nota:
Modificar lista de valores de medicién (actualizados periédicamente o
fijos) en el capitulo 5.13
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413 Borrar las entradas
En algunas ventanas de introduccion de datos, por ejemplo la
introduccion de valores preajustados, se pueden borrar de nuevo los
datos erréneos introducidos.

—  Colocar el cursor con las teclas de flecha detras de las cifras que
se vaya a borrar y borrar la cifra con la tecla ,CE".

41.4 Volver atras

—  Conlatecla,CE" se puede saltar en cada caso al menu superior
siguiente.

4.2 Imprimir los valores medidos

Descripcion/ proceso

e

| CE
— |y luego

Simbolos / imagenes

4.2.1 Imprimir con la impresora MSP2

Seleccionar en la impresora la interfaz Opto Duplex o el modo de
impresora ASCII.

Nota:
Para los ajustes, véase el capitulo 5.1 - Transmision de datos

Unir el cable de conexién RS232 con la impresora en INPUT.
(sin adaptador Simplex / Duplex)

2000r Cable de datos N¢ de pedido 4346020

4.3 Enviar los valores medidos

- Pulsando la tecla ,DATA” se envian manualmente los valores
medidos, es decir, individualmente.

Al transmitir los datos aparece el siguiente simbolo en la pantalla

Para ajustes, véase el capitulo 5.1 - Transmisién de datos y el capitulo
Software.

Interfaz
Opto duplex

Impresora ASCII
( Estad. ) ( DATA)

DATA

- ]

€

< -0.001
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5 Menu Configuracion basica

MENU
A Y
DATA 0_00] |:|<|

2 B @

v
mm | DISP

A inchl

O

©f [

5.1 Transmision de datos

5.1.1 Configuracion basica / simbolos

Simbolos
9
— Ajuste para la transmision de datos..............cccocoiiiiiiiiiii MENU| | DATA
—  Envio de serie de medicion ...........ccccocoiiiiiiiiiiiiniie l E
)
—  Determinar el tipo de edicion de datos de medicion ..., |50 o
|
—  Cabecera del protocolo ..........ccceeiieieriiieeeiiee e I=
VWV

—  DIiAMEetroy COOrdENAdAS .........c.cueuiueececeeeeeceeeeecececececeeeeeeece e eee e eeeaeeeeees @/
..$..

- SOlOIAMEIIO ..o @
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- SYo) (o XoTe o] (o (=T gT=To F= 1= --$--
1
—  Transmisibn manualde datos ...............veeeeeeeeeeeeieieeeeinnnne. |V|
—  Transmisiéon automatica de datos ..........ccceeeeeiieiiiiiiiiiiciccc e A
. e a ’ . 1 —_—
- Indicacion del nimero de caracteristica ...........ccceeeeeee.... 2
3

51.2 Interfaces

Interfaz: MarConnect RS232C duplex
Cable de conexion de datos aplicable:

- Opto RS232C (2m), SUB-D z6calo de conexion de 9 polos N¢ de pedido 4346020
- 2000 usb (2m), incl. MarCom Standard N¢ de pedido 4346023

La transmision de datos con el cable de conexion de datos 4346020 no es posible en funcionamiento
Simplex.

Parametros de transmision
Velocidad de transmisién: 4800 baudios, 1 bit inicial, 7 bits ASCII, paridad par, 2 bits de parada

Conexion

Funcion en el cable de datos Funcion en el ordenador
Zdcalo de conexion sub-D de 9 polos

TxD Salid. 2 2 RxD

RxD Entr. R 3 TxD

V+ Sumin. Ao 4 DTR

V- Sumin. T e 7 RTS

Funcionamiento duplex (sin adaptador 4346394)
Lado del ordenador

? CR Suministro

TxD I | | | | | | DTR = nivel alto

RxD RTS = nivel bajo
| | HEEEEEREEEEN

‘ 4 ms min. 5 ms
max. 40 ms

—  En este modo de operacion se puede consultar exclusivamente el valor de medicion en formato
XXX XX(X)_mm<CR> o bien £XX. XXXX(X)_pulgadas<CR>.

—  Sientre cada uno de los signos hay una pausa > 30 ms (aprox. 15 signos), los siguientes signos se
interpretan como un nuevo encargo.

—  Después de recibir un encargo se bloquea la recepcion RS232, hasta que se ejecuta el encargo. Cada cadena
de respuesta se cierra con un signo CR.
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—  Sienuna serie de medicion se envia el nimero de caracteristica y el cabezal de protocolo, entonces se
transmite en el siguiente formato:
DIGIMAR_816CL_1.3A
21.01.09__12:54
ESTAS
4 LINEAS
SON
DE LIBRE EDICION
_1_ +1,234 mm o_1___ +1,23456_pulgadas
21___+12,345_mmo _1___ +12,34567_pulgadas

DIGIMAR 816CL 74 - |
21.01.09 14350

111

BB

YWY 8
T11111114111111111

E -75832mm

T +14. 164 mm

8 +3.369mm +65.707 mm
9 +3371mm 47352 mm
10 +3.369 mm

DIGIMAR S16CL 74
0109 1451

111

BB

YY1 8
1111111811111

B -2.983550 inch

T +0.55765 inch b
g +0.13260 inch +0.26405 inch

9 +013270inch  +0.290685 inch

|Connected [P 30E7 [T 110 |

Descripcion/ proceso Simbolos / imagenes

5.1.3 Envio de serie de medicion

DATA l

- Pulsar la tecla ,DATA" bajo el menu

- Pulsar la tecla de funcién ,Envio de serie de medicion“.

Todos los datos de medicidon que hay en la memoria se transmiten de
una vez en funcién de los ajustes de la edicién de datos de medicioén a
un ordenador 0 a una impresora.

Véase el capitulo 7.1  Transmision de datos con MarCom

y
5.1.2 Interfaces
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5.1.4

Seleccion de datos medidos

Pulsar la tecla de funcién ,Selecciéon de datos de medicion®.

Se muestra el ajuste actual

5.1.5

Conexion y desconexion de la transmision de la cabecera de
protocolo

Conexion y desconexion de la transmision de los numeros de
caracteristica

Cambio entre:

— Diametro

— ocoordenadas

— Diametroy coordenadas

Cambio entre la transmision de datos automatica y manual

significa que el valor de medicidon después de la medicién se
transmite automaticamente.

significa que se debe presionar la tecla DATA para la
transmisién.

Confirmar con la tecla de ,Aceptar”

Elaborar cabecera de protocolo

Pulsar la tecla de funcién elaborar ,Cabecera de protocolo®.

La cabecera de protocolo consta de dos bloques:

1.

Dos lineas fijas que constan de:

DIGIMAR 816CL V 1.3A
09.10.08 09:07

Sdlo visible cuando esta impreso

2.

Cuatro lineas de libre ocupacion de 18 signos cada una

Seleccionar linea con las teclas ,,Cursor” y confirmar con la
tecla ,Aceptar”.

Cabecera del
protocolo

Numeros de
caracteristica

Diametro/
Coordenadas

Man. / Autom.
Transmision
de datos

]

DATA

U

conexion desconexion

| [—

2

3

conexion desconexion

%

%)

¢

A
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- Pasar pagina con las teclas de ,,Cursor”

- Confirmar con la tecla ,Aceptar” el cambio de mayuscula a
minuscula o bien a signos especiales.

Mayusculas con [ ABC ]
Minusculas con [ abc ]
Signos especiales con [ # *+]

- Volver atras al menu de introduccién de datos

- Borrar signos con la tecla ,CE" o una linea completa .

- Confirmar con la tecla de ,Aceptar”

- Finalizar la entrada de texto con la tecla ,,Cancelar”

5.2 Resolucion

Se indica el grado de resolucién de los resultados.
En el ajuste estandar la resolucion es de 0,001 mm.

- Pulsar la tecla de funcién ,Resoluciéon®.
- Seleccionar resolucioén con las teclas de flecha

Nota:
Para modificar la unidad de mm a pulgadas, véase el capitulo 5.8.

- Confirmar con la tecla de ,Aceptar”

ABC

#5t

LIt
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5.3 Senal acustica

Senal acustica baja / alta / desactivar
Ajuste estandar alto

- Pulsar la tecla de funcion ,,Senal acustica®“.

- Seleccionar senal acustica
— Sonido bajo
— Sonido alto
— Sonido desconectado

- Confirmar con la tecla de ,Aceptar”

5.4 Velocidad de palpacion
En el ajuste estandar, la velocidad es de 8 mm/s.

- Pulsar la tecla de funcién ,Velocidad de palpacion®.

- Seleccionar la velocidad de palpacién mm/segundo

- Confirmar con la tecla de ,Aceptar”

5.5 Tiempo antirrebote

Al palpar una pieza de trabajo, la esfera palpadora rebota durante un
breve intervalo y, mientras, el valor de medicién ,baila“. Solo cuando la
bola palpadora se haya calmado de nuevo puede adoptarse el valor de
medicion.

Para ello se selecciona una constante cronoldgica el ,tiempo
antirrebote”, de 1 segundo normalmente. El propio usuario también
puede decidir cuando se debe aceptar un valor (0,5; 1; 2; 4 s).

Ajuste estandar del tiempo antirrebote 1,0 s

- Pulsar la tecla de funcion ,, Tiempo antirrebote*”.
- Seleccionar el tiempo antirrebote

- Confirmar con la tecla de ,Aceptar”

9
MENU

<]
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5.6 Parametro de palpacion (levantamiento del palpador)
Ajuste estandar de elevacion activado

- Pulsar la tecla de funcion ,Parametro de palpacién®.

- Elevacién (2 mm) después de palpacién
- Palpacién sin elevacion (conveniente para pequenos diametros
o distancias)

- Confirmar con la tecla de ,Aceptar“a
5.7 Hora/fecha

En la pantalla se indica la hora actual y la fecha. Con las ,Teclas de
cursor” se pueden modificar estos datos.

- Pulsar la tecla de funcion ,Hora / Fecha®.

- Mover el cursor con las teclas de flechas y realizar los ajustes
mediante el teclado.

- Para la entrada de datos son validas las cifras de las teclas de
funcién

DD =dia MM =mes YY = aino

hh = horas mm = minutos

— Confirmar con la tecla de ,,Aceptar”

5.8 Cambio entre mm y pulgadas

Se puede elegir entre la unidad en mm o en pulgadas.

El ajuste estandar de la unidad es mm.

- Pulsar la tecla de funcién ,mm / pulgadas*.

- Elegir unidad

- Confirmar con la tecla de ,Aceptar”

MEN: E%
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5.9 Pantalla

Ajuste estandar de la lista de caracteristicas activo

- Pulsar la tecla de funcién ,Pantalla“.

- Se muestra u oculta la lista de caracteristicas.

- Confirmar con la tecla de ,Aceptar”

Nota:

Los valores de medicidon no se pierden.

5.10 Configuracion de fabrica

- Pulsar la tecla de funcién ,,Configuracion de fabrica*“.

- Yes o No - Aceptar Sio No

El altimetro se restablece a la configuracién de fabrica (estado de

entrega).

Configuracion basica
Unidad de medida:
Resolucién:

Sonido:

Velocidad de palpacion:
Tiempo antirrebote:

4. Tecla de funcion:
Parametro de palpacion:
Valor preajustado:

Constante de palpador almacenada:

Lista de resultado de medicion:
Lista de resultado de medicién:
Lista de caracteristicas:

Ajuste de la transmision de datos:

5.11 Servicio/ Servicio técnico

mm
0,001/0,00005"

alto

8 mm/s

1s

Funcién max.-min.

Elevacion de palpador

0 mm

0

visible

vacio

actualizado periédicamente
sin cabecera de protocolo

sin nimeros de caracteristica
Valor medido: Coordenadas
Autom. Transmisién de datos
Cabecera de protocolo vacia

Este menu esta reservado exclusivamente al servicio técnico de

Mahr.

9
MENU

DISP]

YES

NO

MENU

e
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5.12 Seleccidn de la lista de caracteristicas
Ajuste estandar lista actualizada periddicamente
—  Seleccionar tecla de funcién ,Lista de caracteristicas”

- Seleccionar simbolo de lista de caracteristicas

Lista actualizada periédicamente

- Se almacenan internamente 99 caracteristicas.
Cada caracteristica adicional se coloca al final y, al mismo
tiempo, se va borrando respectivamente la primera caracteristica
de la lista.

Lista fija

—  Sealmacenan internamente 99 caracteristicas. Cada
caracteristica adicional se muestra en la pantalla, pero no se
almacena en la lista de caracteristicas.

—  En este modo se pueden borrar caracteristicas sueltas de la lista
de caracteristicas.

Nota:

El cambio de lista fija y a lista actualizada periddicamente sdlo se
puede realizar cuando la lista estd completamente vacia.

Los vacios / caracteristicas borradas no se rellenan.

5.13 Actualizacion de software

- Elegir con la tecla de menu ,,Configuracién de fabrica“.

- Elegir simbolo ,Actualizacion de software”

MENU

Go
|11

e—>]
|1

CE pzc]

9
MENU
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- Conectar el cable de conexién de datos Opto RS232 (4346020,
sin adaptador) o el cable USB (4346023) con el ordenadory el
altimetro.

- Iniciar el programa VariFlash easy.

- Ajustes de configuracion (elegir interfaz COM - normalmente
COM1)

Nota:

Con el cable USB se genera una interfaz COM virtual que se puede
encontrar en Control de sistema - Sistema - Hardware - Gestor de
dispositivos - Conexiones - Puerto de serie. Transmitir asi con interfaz
en serie el n® de puerto COM, por ejemplo COM2.

- Seleccionar archivo de programa actual

- Pulsar el botén “Actualizar software”

- Se muestra el avance de la descarga.

- La transmision de la actualizacion de software se ha realizado
correctamente.

N
YariFlashEasy Update-Software 816 CL.Ink

(Maht) | VarlFlasheasy T TEL IS i
L |
1':’ b Bt L mgee
[ Vot
:E.m | rHos
e Pengremea o V9 208

Vg 7301071 =] VB S

T
COMI 4738 BLIZJ0 DU Cowte OG04 GOGRED ety ambe | Sy
Direkt Download  Kenfiguration |
~Serial|
Com Port
[covz | e
@ Com Port 2 Init OK
alcixg

Mahr) VariFlash easy | e ‘et | ot

e (]
Dt Dbt

Pamgramm File:
|| mEazMoT E
Software Update starten &
M
1oz

§
i
L]

lel |»

Download Fortschrin:
|- 3 ]
S
x|
ik Fibe erfokyreich b laden!
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6. Programa de medicion 8
‘PROG

El altimetro puede memorizar el curso de una medicion y
formar a partir de él un programa de medicion.

Descripcion/ proceso

Simbolos / imagenes

6.1 Crear el programa de medicion.
Se puede almacenar 1 programa.

Se pueden utilizar todas las funciones excepto:
Min./Max. T{Z
LA

Taladro centro / indicacion de posicion "

Calibracion del palpador

Establecer puntos cero

Disenar y almacenar el programa de medicion

—  Pulsarlatecla ,PROG" 8
PROG
—  Pulsarlatecla ,Grabar programa“ REC

- En caso necesario, borrar memoria de
valor medido ( =

—  Medir pieza de trabajo

Con la tecla ,Pausa“ se pueden ahadir paradas de 4 segundos
entre 2 mediciones.

—  Pulsarlatecla ,PROG“

REC Grabar programa
L@
REC
Guardar el programa
Ll i
PROG
> Iniciar programa
PROG
1 Pausa del programa

PROG
1

PROG
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—  Guardar programa de medicién con la tecla ,Guardar programa®“.

6.2 Iniciar el programa de medicién

Aliniciar el programa de medicion se establece la referencia para el
posicionamiento en el punto cero ,,Placa métrica®. Puede estar en
cualquier sitio.

Posicionar la pieza de trabajo antes de iniciar el programa.
—  Presionar la tecla de inicio de programa

—  Elaltimetro recorre automaticamente los pasos de medicién
almacenados anteriormente.

—  Elprograma se puede interrumpir o detener en cualquier momento
con la tecla ,Cancelar” o ,Pausa“.

Nota:

El calculo de la distancia o de simetria sélo es posible si los 2 ultimos
valores de la lista de valores de medicién son valores de posicion (es
decir, ninguna distancia, ni valor max. o min.).

Excepcion: En el programa de medicion se ignora la pausa y los datos
para el calculo, es decir, por ejemplo, de una lista

1 Taladro 1
2 Pausa
3 Taladro 2

se puede calcular la simetria de los dos taladros.
—  Sidurante la programacion se borra una caracteristica

—  Pulsar la tecla CE y borrar la ultima o todas las caracteristicas.

Caracteristica 1 de 4 =1/4
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7. Funciones adicionales

Descripcion/ proceso Simbolos / imagenes

7.1 Transmision de datos con MarCom

Para la transmisién de datos, Mahr tiene disponibles 2 variantes de
software.

MarCom Standard — Transmision de datos para

— uninstrumento métrico con una conexiéon USB
— uninstrumento métrico con una conexién RS232
— Palpador de pedal con conexién USB

MarCom Professional — Transmision de datos para

— mas de 100 instrumentos métricos / palpador de pedal con una
conexion USB
— 2instrumentos métricos con una conexion RS232

Sdlo se pueden utilizar cables USB de Mahr.

La transferencia de valores de medicién se puede realizar
directamente

— en Excel
— enun archivo de texto
— o encualquier archivo mediante el cédigo de teclado (Intro, Tab,...)

Requisitos del sistema:

Windows 2000, XP, Vista

Interfaz USB a partir de 1.1

Min. 10 MB de memoria

Unidad de CD/DVD para la instalacion
Se recomienda: MS Excel a partir de la version 97 9

En el altimetro se puede seleccionar la transmision de datos deseada.

— Automatico o manual

Véase también 5.1.2 Interfaces
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7.2 Compensacion de temperatura

El coeficiente de dilatacidn o coeficiente de dilatacién térmica es un °C Indicacion de t t
valor caracteristico que describe el comportamiento de una materia en g ndicacion de temperatura
relacion con modificaciones de sus dimensiones en caso de

modificaciones de temperatura.

Coeficiente de temperatura
de pieza de trabajo

Activacioén de la
48 compensacion de
temperatura

7.2.1 Activar laindicacion de temperatura

— Pulsar la tecla de funcioén ,Hora“ en ,Menu*.

— Pulsar la tecla de funcién ,Indicacion de temperatura®, la indicacion
de temperatura se muestra en la pantalla en lugar de la hora.

7.2.2 Activacion de lacompensacion de temperatura

— Pulsar la tecla de funcion ,Configuracion de fabrica®“ en ,,Menu*“. MENU
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— Pulsar la tecla de funcién ,Compensacién de temperatura“.

— Conlatecla,YES“0,NO“ se conecta o desconecta la
compensacion de temperatura.

— Introducir el coeficiente de dilatacion de longitud, por ejemplo:

para acero 11,500 pm/m/°C
para aluminio 23,8 ym/m/°C

—  Confirmar el valor con la tecla de ,Aceptar”

Si las mediciones de realizan en pulgadas, la pantalla cambia de °C a
°F (Fahrenheit).

El coeficiente de dilatacion de longitud se indica en ppulgadas/
pulgadas/°F.

Nota:

Con la compensacion conectada, no se compensa si la temperatura
ambiente esta dentro de la temperatura de calibracién +/- 1°C o si
durante el funcionamiento desciende o aumenta por debajo de 10°C o
por encima de 40°C.

Si falta el sensor de temperatura o si la temperatura al conectar esta
por debajo de 10°C o por encima de 40°C, el usuario se verd obligado a
desconectar la compensacion de temperatura.

Cuando la compensacion esta activada se muestra conuna T en un
cuadrado a la derecha arriba.

Si la compensacién de temperatura esta conectada, pero en este
momento no esta activa, se muestra el cuadrado vacio.

YES||NO
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8. Autoayuda, mantenimiento y cuidados del aparato

8.1 Mantenimiento y cuidados

Asegurese de que la placa métrica esté siempre limpia. La placa métrica
debe limpiarse diariamente para quitarle el polvo, y los residuos de aceite y
agente refrigerante. La suciedad en los cojinetes neumaticos perjudica el

proceso de medicidn y la precision resultante.

8.1.1 Limpieza del aparato

El aparato se puede limpiar con un pafo humedo. No emplee limpiadores
con disolventes de materiales sintéticos. Lo mejor para limpiar los
cojinetes neumaticos es el alcohol de quemar.

8.1.2 Cargar los acumuladores

Para cargar los acumuladores hay que conectar la fuente de alimentacion
al conector hembra de carga. El nivel de carga del acumulador se

muestra mediante el simbolo de bateria de la pantalla.

EILED sobre el interruptor para el cojinete neumatico se ilumina en rojo
en cuanto se conecta la fuente de alimentacion.

Cuando el acumulador esté completamente descargado, el proceso de
carga es de 5 horas. La fuente de alimentacién se puede también tener
siempre conectada porque un seguro de sobrecarga supervisa el proceso
de carga. Los acumuladores se cargan también aunque el aparato esté
desconectado.

Nota:
Aunque no se utilice, el acumulador se va descargando con el transcurso
del tiempo, por lo que debe recargarse a los 3 meses como maximo.
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8.1.3 Cambio del acumulador

El acumulador se puede cambiar sin que se pierdan los datos
almacenados en el aparato (excepto horay fecha).

— Desconectar el altimetro
— Desenchufar la fuente de alimentacion del altimetro.

— Retirar la cubierta de la bateria desenroscando los dos 2 tornillos
moleteados, figura 1

— Soltar el borne de la clavija RJ y extraerlo con cuidado, figura 2.

— Sacar el paquete de los acumuladores de su soporte elastico (la
abrazadera), figura 3.

— Elnuevo paquete de acumuladores se introduce en la abrazadera
ejerciendo presion y luego la clavija se conecta al zécalo de
conexion, figura 4.

— Ensamblar a continuacién la cubierta de chapa con los dos
tornillos moleteados.

— Conectar la fuente de alimentacién don el altimetro y cargar un
min. de 5 horas.

Atencion

Emplee Unica y exclusivamente el paquete de acumuladores
especificado. N2 de articulo 4429449 - NI-MH 4,8V - 7000mAh
(3 cables)
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8.2 Eliminacion de errores

Altimetro 816 CL

Problema

1. El palpador no se desplaza al
punto cero en la placa métrica.

2. Elaltimetro no se puede conectar
niiniciar y/o el cojinete neumatico
no funciona.

3. Latransmisién de datos no
funciona.

4. No es posible aplicar presién.

5. Laprecision de repeticion esta
fuera de la especificacion.

Test-Version

Mahr

6. Error Ref.

Causa

El tornillo de inmovilizacion de
transporte M5 para sujetar el carro
(véase la pag. 11) esta apretado.

El acumulador esta vacio.

Fuente de alimentacion erronea.
Conectar el interruptor principal en el
cara posterior.

Sigue sin funcionar.

Configuracion errénea.

Cable erréneo de conexién de datos.

Configuracion errénea.
Comprobar la impresora.
No hay conexidn a la impresora.

Palpacién incorrecta (con impacto,
golpe...)

El palpador o la pieza estan sucios,
oscilaciones de temperatura.

El palpador esta mal calibrado.

El palpador no es estandar.

El palpador no esta bien sujeto.

El acumulador esta casi vacio.

El palpador no puede sobrepasar el
punto de referencia.

Solucién

Seguir desenroscando el tornillo M5
(véase la pag. 11).
Aproximarse de nuevo al punto cero.

Conectar la fuente de alimentacion
con el altimetroy cargarloenred 5 h.
€Oomo minimo.

Denominacion del adaptador de
red: tipo FW 7555M/08

Cambiar el acumulador.

Efectuar los ajustes de parametros
en el menu 5.1 Datos e impresora.
Conectar el cable de conexion
(RS232 0 USB) correctamente con la
interfaz del ordenador y del altimetro.

Efectuar los ajustes de parametros
en el menu 4.2.1 Datos e impresora.
Colocar papel en el compartimento o,
si se aplica, retirar el papel si se ha
formado un atasco. Utilizar un cable
de conexién de datos RS 232

Calibrar de nuevo el palpador.
Limpiar el palpador o la pieza de
trabajo

Llevar a cabo las mediciones en un
recinto de temperatura constante.
Conectar la compensacion de
temperatura.

Revisar el nivel de carga del
acumuladory cargarlo si fuera
necesario.

Eliminar el obstaculo.
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9 Accesorios

Tipo Peso N2 de pedido
Elemento de medicién KM2 completo 159 4429256
©
Q
i - i Elemento de medicion K5/51 159 4429158
18,8 268 | uof
>
©
&,
§ i Elemento de mediciéon K6/51 15¢g 4429254
17,7 242 | ©
28, .
g v
I — | Elemento de medicion de disco S15/31,2 159 4429226
Q
188 312 | ¢t
o 8
S S ﬂ Elemento de medicién de cilindro Z10/31,2 159 4429227
A )
188, 312 4
8
J = = — % Elemento de medicién cénico MKe 30 25¢ 4429228
188, 252
38,2
E Elemento de medicidn de bola K4/30 102¢ 7023813
| <
Q
20 31
B Elemento de medicién de bola K6/40 102¢ 7023816
y S
20 41
© el Elemento de medicion de bola K10/60 102¢ 7023810
Q
|
20 62
‘ Elemento de medicion de bola K10/100 102g 7023615
[oe] o
Q 2
] Q
20 103
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123,5

M2 M2

145

212
|
|
|
L
©)

100

06 06

105

18

M2,5
TMT 120 S
= '
Al
= T
. >_ o
:
120 |
.
i 06
!
T™™MT120
N2 de catalogo Tipo

817 h1
817 h2
817h3

817 h4
817 h5

TMT 120 S

TMT 120

Soporte de medicién estandar (sin palpador)
Soporte de medicion 100 mm

Soporte del reloj comparador

MarCator 1086/12,5 mm

Soporte de medicion para K4/30-K10/100

Soporte de medicién con articulacion (sin palpador)

Palpador de medida de profundidad giratorio
M2,5 / M2 con cuchilla
Palpador de medida de profundidad M2,5 /M2

Peso

318¢
318¢g
2189
1309
231¢g
318¢

3339
3339

N2 de pedido

4429154
4429219
4429206
4337020
4429220
4429454

4429421
4429221
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Kit de accesorios 817 ts1 en maletin 4429019
Contenido:

Elemento de medicién KM2 completo 4429256
Elemento de medicién de disco S15/31,2 4429226
Elemento de medicién de cilindro Z10/31,2 4429227
Elemento de medicion conico MKe 30 4429228
TMT 120 Palpador de medida de

profundidad M2,5/ M2 4429221
817 h2 Soporte de medicion 100 mm 4429219
817 h4 Soporte de medicion para

K4/30-K10/100 4429220
Elemento de medicién de bola K4/30 7023813
Elemento de medicién de bola K6/40 7023816
Elemento de medicién de bola K10/60 7023810
Elemento de medicién de bola K10/100 7023615

Juego universal de palpadores de mediciéon CXt2

Contenido:
Caja de embalaje
Carcasa base

Medidas
Zapata palpadora d=0,5mm
Vastago/ punta palpadora: od=1,2mm
Palpador cénico od =0-7,5mm
Palpador esférico HM-gdk = 3 mm
Palpador esférico HM-gdk =2 mm
Palpador esférico HM-gdk =1 mm
Prolongaciéon M3 - M3 d=4mm
Prolongacién M3 - M2,5 d=4mm

51

il

L

3 sl
i |
g l :%
N2 de pedido
Software MarCom Standard 4102551
Software MarCom Professional 4102552
Reloj comparador digital MarCator 1086 4337020

12,5 mm/ 0,001
Acumulador de recambio 4,8V 7000mAh NiMh 4862931

800 a6 vastago de fijacidon para MarTest 4301865

Kit de accesorios 817 ts2 en maletin 4429018
Contenido:

Elemento de medicién KM2 completo 4429256
Elemento de medicion de disco S15/31,2 4429226
Elemento de medicién de cilindro Z10/31,2 4429227
Elemento de medicién cénico MKe 30 4429228
TMT 120 Palpador de medida de

profundidad M2,5/ M2 4429221
817 h2 Soporte de medicion 100 mm 4429219

Kit de accesorios 817 ts1

7034000
3015925
3015917
Saliente
| =78 mm 3015918
[ =75 mm 3015919
Is=15,5mm
3015920
| =24 mm 3022000
| =24 mm 3022001
| =24 mm 3022002
[ =20 mm 3015921
| =20 mm 3015888

Juego universal de
palpadores de medicion
CXt2 En conexién con el

soporte 817h4

N2 de pedido
Fuente de alimentacion EURO FW 7555M/08 4102766
Adaptador UK 1717618 9101328
Adaptador US 1717715 4102778
MSP 2 impresora de estadisticas 4102040
Cable de datos 2000 usb incl.
MarCom Standard 4346023
Cable de datos 2000r Opto RS232 4346020
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10 Especificaciones técnicas

Medidor de alturas 816 CL

Rango de medicion

Rango de medicion ampliado

Valor de paso numérico

Limite de error
(20 °C, placa métrica segun DIN 876 /0,
elemento de medicién K6/51, 6,0 mm)

Desviacion de rectangularidad, mecéanica
Repetibilidad +/- 2

Fuerza de medicion

Velocidades de palpado

Velocidad max. de posicionamiento del carro
con accionam. manual

Accionamiento

Colchén de aire de 3 puntos

Suministro de aire comprimido

Elementos de medicién intercambiables

Sistema métrico vertical de la columna
Temperatura de servicio/ de operacién
Temperatura de almacenamiento

Humedad ambiental relativa tolerada (en servicio)
Humedad ambiental relativa tolerada (en almacén)
Peso

Intervalo de funcionamiento con
acumulador cargado*

Alimentacion de tensién
Tensidén de red / frecuencia de red

Categoria de proteccion

aprox. 25 kg

350 mm 600 mm

24“
cada vez, aprox. 1770 mm / 7¢

0,001, 0,01 (mm)
0,00005, 0,0001 (pulgadas)

2,8 + L/300 (L in mm)

<20 um

en superficie: 2 ym / en orificio: 3 pm

1N+/-0,2N
5,8, 11, 15, mm/seg
600 mm/s

motorizado
aprox. 9 um
Compresor integrado
véanse accesorios
Sistema métrico incremental
10°C ...40°C
-10°C ...60°C
max. 65% (sin condensacién)
max. 65% (sin condensacién)

aprox. 30 kg

en funcién del tipo de operacién hasta 10 h

Adaptador de red 7,5V CC, tipo FW 7555M/08

110V —-230V CA, 50-60 Hz
IP 40

Teclado Teclado de membrana con puntos de presién IP67

Interfaces

Medidas (pr x an x al)

350 mm x 280 mm x 730 mm
14“x 11“ x 29“

Opto RS232 duplex / USB

350 mm x 280 mm x 980 mm
14“x 11“ x 39“

* En caso de utilizacion del colchdn de airese reduce la duracion de funcionamiento del acumulador.
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Fuerzade mediCion ........cccceeeveieiiiiieeeiiiiieieeeeeeeeeeeees 59
Funcidon min.-mMax. .......ccceeeeeeieeeeeiieeevnieeennn. 16, 31, 44
Funciones adicionales ..........ccooeevveeiiiviiieiiiiiinnnn. 4,49
G
Garantia ........cooeeeeeviiee e —— 2
H
Humedad ambiental ..............ccoooviiiiiiiiiiiiiieeeeeee, 59
|
101 0] (=1<To] - RN 4, 36, 39, 54
IMPFMIE e 4,35-36, 54
[ndicacién del nimero de caracteristica............... 16, 38
Indice teMALICO .....ccoeeeieeeeerceeee e, 4,60
INStrucCioNe@S d@ USO ....evvvvvnnieiiieieeeeeeeee e 1,17
Interfaz ......ccocevveeeeeeeeeeeeeeeeeeeee, 13, 36, 38, 46, 49, 54
L
LED .o 13,52
Lista de caracteristicas .................. 4,17, 27, 35, 44-45
Lista de resultados .........ccocoveeieiiiiiiiiciiiiee e, 16
Lista de valores de medicion ............ccccuvu.... 14, 35, 48
M
Mantenimiento .........cccoevviiiiiiiiie e 4,52
MarCom ......ooevveeiiiieeee e 4,38-39, 49, 58
Margen de mediCion ..........ccccevveiiieeeeeiiiiiee e 59
Maximo .....ccceeeeeeveeevnnnne. 3,16-17, 31, 33, 44, 47-48, 59
MENU ....ovvviieieeie e 4,29-31, 36-37, 41,
44-45,50, 54
MINIMO ..cvvviieiee e 3,16,17, 31, 38, 44,
47,48, 49,53-54
Y]] o == 3P 36
MSP 2 e 4,36, 58
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N
Nivelde carga......ccccoeeeeiiiiiiiiiieeeee 52,54
Nivelplano ... 3,17, 20
(o)
OPO e 36, 38, 46, 54
Ordenador ..........cuvvveeeeeieeeeeeeeeeeee e 38, 39, 46, 54
P
Palpacion inferior ..., 17
Palpacion SUpErior ..........ccccccccccinviiniiiiieeeeeeee e 17, 31
Palpador .......cccccevveeeeeeenennn, 3,19, 22-25, 32-34, 54, 57
Palpador conico ............ccceeeeecinniinninnns 3,16, 24, 33, 58
Palpador de diSCO .....ceuvvvueiiiiiiiieeeeeeeeeeece e e 23
Pantalla ...........ooooveevvvviiiieeeeeeeeeeennn, 3,4,13, 14, 20, 21,
27-32, 34,44, 45,50
Parametro de palpacion ............cccccccvvnnnnns 4,16,43-44
Parametros de transmision ..............eevvvveeeeiieeeeeeennens 38
PESO e 8, 22,57,59
Posicionar .........ccccceevvvnneee. 20, 23, 27-28, 32-34, 36, 48
Proceso de carga........ccooveeveiiiicinmeiee e 52
Programa ........coooveeeeiiiiiiiieee 17,46-48
Programa de medicion ...........cccccceeevenneenn. 4,15,47-48
Puente .......ccvveeeeeeeieeieeeeeeeeea, 3, 15-17,22-23, 32
Puesta en funcionamiento .............ccoeuveervervnnnnn. 2,3,18
Pulgadas ........ccocueeeieiiiiiiieeee e, 4,14, 16, 38-39,
41,43,51,59
Puntocero .........cceeeees 3, 15, 18, 24-26, 29-30, 48, 54
Punto cero absoluto ........cccevveviiiieiiiiiceeeeeee, 3,30
Punto cero basico de la placa métrica .................. 3,25
Puntodeinversion .........ccccoeeevevivveeieeinnnen. 21,28, 32-34
Puntos cero de la pieza de trabajo........ccccccceeeeee. 30
R
REQISIIO ..o 16
RelatiVo .....uveeeeeieieeeeeeeeeecccee e, 15, 29-30
ReSOIUCION .....uueeeieiieeieieeeecceee e, 4,16, 41, 44
Restricciones a la utilizacién de
determinadas sustancias peligrosas
en aparatos eléctricos y electronicos...........cccccceeuueee. 2
RS232 ...t 36, 38, 46, 49, 54, 58
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S

Sefal acustica.....cccoocevvvveiieiieniereenne, 16, 18, 22, 23, 27
SEIVICIO .uiiii it 4,16, 44
SIMDOIOS ..eeveeiiiiiiiiiie e 3-4, 15y sig.
SIMetria .....covveeiiieee e, 17, 29, 48
SOfWArE ...cooeeeeeeeeeeecee e, 4,36, 45-46, 58
T

Taladro .......cceeeeeeeeeeeennns 3, 15-17, 20, 28, 33, 47, 48, 59
Teclado ......ooevvvvveviieieieieeeieeeeeeenn, 3, 13-14, 24-28, 30-34
Teclas de funcidn ........ccceeveeveeeeiieiiinnnns 3,14-17, 24, 29
Teclas de funcién variable ...........cccceeveivvieeeiennnnn. 14,29
Temperatura ..........ccoeeeveeeeeiiiieieee e, 17, 50-51
TensioN de red .......cooeeeeieeveeviiiiieeee e, 2,59
Tiempo antirrebote ...........evceiiiiiiiiiiieinnne, 4,16, 42, 44
Tiempo horario ........ccceeevvvvvceeenennn. 4,14, 16, 43, 50, 53
Transmision de datos ........... 4,15-17, 36-40, 44, 49, 54
U

UNidad ..oovveeeeeieeeeeeeeee e 14,41, 43
USB ..o 38, 46, 49, 54, 58-59
\'}

Valores de medicion...........cccceeeeeeeeeeeeeeeeennnn, 15, 36, 44
Valores preajustados ..........cccceevvvvnnnnnnn. 3,15, 25-26, 36
Velocidad de palpacion .........ccccceeeeeeeeenn... 4,16, 42, 44
Velocidad enbaudios ...........cceeeeeiiiiiiiiiiiiie 38
Volumen de entrega .........uveeeeeeeeeeiiiiiiiiieieeeeeeeeeeeee 3,5
Volver atras ......ccoeeeeveeeeieieieeeeeeeeeeee 4,15,16, 34, 4
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12 Declaracion de conformidad

Konformitatserklarung

Declaration of Conformity / Déclaration de conformité / Atestado de conformidad / Dichiarazione di

conformita

Wir Mahr GmbH erklaren in alleiniger Verantwortung, dass das Produkt
We Reutlingerstrasse 48 declare under our sole responsibility that the product

Nous D- 73728 Essh‘ngen déclarons sous notre seule responsabilité que le produit

Nosotros G declaramos con responsabilidad exclusiva que el producto

Noi ermany dichiariamo con la responsabilita esclusiva che il prodotto
Bezeichnung: Hbéhenmessgerat

name: / nom: / nombre: / nome:

Typ: 816CL
type: / type: / tipo: [ tipo:

ab Lieferdatum oder Serien-Nr.: 01.05.2009
from delivery date or serial number:

a partir de date de livraison ou n° de série:

a partir de fecha de entrega o ndm. de serie:

da data di consegna o numero di serie:

gemal der Richtlinien: - Niederspannungsrichtlinie 2006/95/EG
following the Directive(s): - Richtlinie Uber die elektromagnetische Vertraglichkeit
conformément & la Directive: 2004/108/EG

con arreglo a la Directiva:
secondo alla Direttiva:

mit folgenden Normen tbereinstimmt: - Sicherheitsbestimmungen fiir elektrische Messgeréte
is in conformity with the following standards:  DIN EN 61010-1: 2001

est conforme aux normes: - Storfestigkeit Industriebereich EN 61000-6-2: 2005
esta conforme con las normas siguientes: - Stéraussendung Industriebereich EN 61000-6-4: 2007
& conforme alle norme seguenti:

Ort u. Datum: Esslinger[)?!ﬂ.:.k..'.@o%nterschriﬁ: 4 W Geschéftsleitung

‘(Urrich Kgpar )

Place and date: Signature: Managing Director
Lieu et date: Signature: Directeur Général
Lugar y fecha: Firma: Gerente
Luogo e data: Firma: Gerenza

Dokument-Id.-Nr.:
3755966

3753402-1 195
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